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Jahresberichte der Industrie und des Handels 
Die Zuckererzeugung der Insel Cuba im Berichtsjahr 

1911112. betrug nach der Mitteilung der Makler Gum& : 
Meyer in Havana in 173 Zentralen 13 271 891 Sack = 
1 895 984 t. Hiernach hat die Ern& die von den genanntei 
Maklern im Dezember 191 1 herausgegebene Schatzung un 
83 864 t ubertroffen. Die Ernte 1910!11 ist um 412 533 
ubertroffen worden. Sf. [K. 6.1 

Die kaukasische Naphthaindustrie im Jahre 1911. Wit 
im Vorjahre kt auch im Berichtsjahre die Geaamtforderung 
von Naphtha auf der Halbinsel Apscheron zuruckgegangen 
Die Gesamtforderung im Kaukasus mit EinschluB VOI 
Tscheleken betrug 1911 : 560,8, 1910: 587,4 Mill. Pud, au 
die vier Bakuer Hauptdktrikte entfallen hiervon 425,: 
(478,2) Mill. Pud. Der Mittelpreis fiir Naphtha ab Grubt 
betrug hier 21,76 (15) Kopeken, der Beamten- und Arbeiter 
stand belief sich auf 32 975 (34 809) Personen. Dabei ha1 
die Zahl der ausgebeuteten S o n d e n zugenommen, diest 
betrug 2867 (2840). Die mittlere Tagesergiebigkeit der ein. 
zelnen Sonden nahm von 920 Pud im Jahre 1906 auf 53f 
Pud irn Jahre 1911 ab. Die Anzahl der in der Bakuer Naph 
thaindustrie tiitigen F i r m e n betrug 185, die Hauptpro. 
duktion (27,3y0) entfallt auf drei Firmen: Ges. Gebr. Nobel 
mit 60 926 384 Pud a m  250 Sonden, A. J. Mantaschew & Co 
mit 28 338 022 Pud aus 156 Sonden und Kaspische Schwarz- 
merges. mit 26932376 Pud aus 139 Sonden. Der Ver- 
brauch von N a p h t h a  z u  H e i z z w e c k e n  in den 
Naphthadistrikten wird rnit 66 591 666 Pud angegeben 
( 15,6y0 der Gesamtforderung, +2% gegenuber dem Vor- 
jahre). Der Bestand an Naphthamotoren ist von 240 a d  
295 gestiegen, derjenige von Gasmotoren von 59 auf 56 
zuriickgegangen, und derjenige von Elektromotoren von 
361 auf 440 gestiegen. Kompressoren fur Naphthaforderung 
waren 115 (119) im Betriebe. 

Bemerkenswert nicht sowohl wegen cter Produktionsmen- 
gen als wegen der eigenartigen Verhaltnisse ist die noch recht 
umfangreiche H a n d s c h o p f u n g  v o n  N a p h t h a  
aus Brunnen und alten verlassenen Sonden. Mit dem Auf- 
bluhen der Industrie in den 70er Jahren des vorigen Jahr- 
hunderts und mit der damit verbundenen Einfuhrung des 
mechanischen Bohr -und Forderbetriebes wurde diese pri- 
mitive Betriebsmethode fast vollstindig aufgegeben, weil 
sie sich bei den damaligen niedrigen Naphthapreisen als un- 
vorteilhaft erwies. Mit dem Ruck ange der Jahresforderung 
und dem hierdurch verursachten Bteigen der Naphthapreise 
ist aieser alte Betrieb in den letzten Jahren wieder in ver- 
starktem MaBe aufgenommen worden. Diese Brunnen liegen 
westlich und nordlich des Balachany-Distriktes in den Dor- 
fern Chirosan, Kirmaka, Ditsche, auBerdem befinden sich 
Handbrunnen und verlassene Sonden in Balachany, Sa- 
buntschy uud Romany und in letzter Zeit ist ein ganzer 
Brunnendistrikt in Churdalan an den Abhangen der Jas- 
mabkiner Hochebene in der Niihe der Station Eybat der 
Transkaukasischen Eisenbahn entstanden. 

Die Landparzellen werden von der Verwaltung der 
hndwirtschaft und Domanen zur oberfliichlichen Boden- 
nutznieBung in Pacht gegeben. Laut Kontrakt durfen die 
Pikhter keinen Brunnen tiefer als 15 Faden graben, diese 
Bestimmung wird aber fast nie eingehalten, und wenn der 
Pikhter bei der vorgeschriebenen Maximaltiefe nicht auf 
Naphtha fiindig wird, BO geht er tiefer bis zu 36-40 Faden, 
in einzelnen Fallen sind sogar Handbrunnen von 50 Faden 
Tiefe angetroffen. 

Das Graben der BrUMen wird in primitivster Weise 
ohne Beobachtung jeglicher VorsichtsmaBregeln betrieben 
und ist wegen der dem Boden entstromenden giftigen Gase 
in hkhstem Grade lebensgefahrlich und fordert gewohnlich 
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allwochentlich zwei Todesfalle infolge von Emtickung. Der 
hohe Tagelohn von 3-5 Rube1 verlockt die Arbeiter, welche 
ausschlieBlich Perser sind, und von denen der Unternehmer 
einen Revers abnimmt, welcher ihn jeglicher Verantwortung 
bei vorkornrnenden Ungliicksfiillen enthebt, zu dieser lebens- 
gefahrlichen Arbeit. 

Die sich haufenden Unglucksfiille haben schlieBlich dern 
Stadthauptmann von Baku Veranlassung gegeben, bei den 
zustandigen Behorden darauf zu dringen, daB die no- 
ti en VorsichtsmaBregeln zur Verhiitung von Unglucks- 

den Brunnendistrikten dienen neun Rohrleitungen von 
5 Zoll englischem Durchmesser. 

Die Gesamtforderung durch Handachopfung wird im Be- 
richtsjahre mit etwa 8 Mill. Pud angegeben. Von den Brt- 
kuer R a f f i n e r i e n sind im Laufe dea Berichtsjahres 
sechs eingegangen, es bestanden am l ./l .  1912 58, von diesen 
waren 32 im Betriebe, in denen folgende Mengen (in Pud) 
produziert wurden : Petroleum 83 387 150, Solarole 5 524 535, 
Schmierole 16 135 852, Benzin und Gasolin 6 460 656, Ma- 
sut 234 190 005, andere Produkte 6 770 833, darunter Pa- 
raffin 19 305 und Viscosin 137 866, im ganzen 352 469 031. 
Paraffin wird nur aus der Naphtha von Tscheleken gewon- 
nen. Die bestehende Raffinerie ist neuerdings wesentlich 
vergroBert, so da13 in Zukunft eine groBere Produktion zu 
erwarten sein wird. 

Die A u s f u h r  v o n  N a p h t h a p r o d u k t e n  aus 
dem Naphthagebiet betrug 1911 (1910) 397 958 647 
(379 359 563) Pud = 85,9y0 der Gesamtforderung. Nach 
dem Auslande gingen 45 139 049 Pud, darunter Petroleum 
26 066 054, Schmierole 10 483 837 Pud. 

Die u b r i g e n N a p h t h a g e b i e t e hatten folgende 
Produktionsmengen: G r o s n y 74 913 258 Pud. In  Grosny 
waren 11 Firmen an der Produktion beteiligt, 4 Raffinerien 
erzeugten 5 406 400 Pud Benzin, 6 879 700 Pud Petroleum, 
2039900 Pud Ligroin, 48539200 Pud Masut, insgesamt 
62 865 200 Pud. Die Ausfuhr betrug 7 298 OOO Pud Roh- 
naphtha, 31 920 500 Pud Masut, 5 762 600 Pud Petroleum, 
4 712 100 Pud Benzin und Ligroin. Der Bedarf der Wladi- 
kawkasbahn an Rohnaphtha und Masut zu Heizzwecken 
wurde aus der eigenen Raffinerie mit 18234000 Pud ge- 
deckt. - M a i k o p : Jahresforderung 7 837 243 (1 304 800) 
Pud. Die an Maikop geknupften Hoffnungen haben sich 
bislang nicht erffdlt. Die Ausbeute steht in keinem Ver- 
haltnis zu dem dort angelegten Kapital. Man hofft in 
groBerer Tiefe bessere Resultatc zu enielen. Maikop ist rnit 
Jekaterinodar durch eine 11 1 km lange Naphthaleitung 
von 200 mm Durchmesser verbunden. Hier ist August 1911 
die Raffinerie von P. 0. Gukasoff & Co. in Betrieb gesetzt. 
(Nach dem Bericht des Kais. Deutschen Konsulates in Baku.) 

Der auswiirtige Handel der osterreichisch-ungarisehen Mo- 
oarchie im Jahre 19121). Die Handelabilanz des Jahres 1912, 
leren provisorische Ziffern nunmehr vorliegen, veweichnet 
3inen noch nie dagewesenen Passivsaldo. Der Wert der 
Einfuhr stellt sich namlich um 825,3 Mill. K hoher als der 
Wert der Ausfuhr. 

Die Gesamteinfuhr i. W. von 3487,2 Mill. K war um 
!95,5 Mill. K groRer als im Vorjahre, die Gesamtausfuhr 
. W. von 2661,9 Mill. K hingegen um 257,6 Mill. K grol3er 
 la i. J. 1911. 

Die chemischen und verwandten Produkte figurieren 
nit den nachstehenden Mengen und Werten, wobei bei der 
Einfuhr der Wert an der Zollgrenze, also ausschlieBlich Ein- 
:angszoll und Fracht im Inlande, bei der Ausfuhr jedoch 
ter Wert an der Zollgrenze einiichlieBlich f iach t  im Inlande 
,IS Handelswert der Ware angenommen ist : 

fa 9 len ergriffen werden. Zur Fortleitung der Naphtha aus 

Sf. [K. 11.1 

1) kzuglich des Vorjahres vgl. dim Z. 25, 1278 (1912). 
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Ather (Athyliither) . . . . . .  
Atzkali . . . . . . . . . . .  
Atz kalilauge . . . . . . . . .  
Atznatronlauge . . . . . . .  
Alaune . . . . . . . . . . .  
Albumine. Albuminoide . . . .  
Alizarin. .farben. kiinstl . Indigo 
Alkaloide und Salze . . . . .  
( NH4),C0, . . . . . . . . . .  
NH, Cl . . . . . . . . . . .  
(NH.).SO. . . . . . . . . . .  
Anilinol . . . . . . . . . . .  
Anilimalz . . . . . . . . . .  
h n u n d  Arsenik . . . . .  
Arsenikschwefel . . . . . . .  
Anneiwaren zubereitet . . . .  
Azo- und Schwefelfarben . . .  
Bariumsuperoxyd . . . . . .  
BarytweiB . . . . . . . . . .  
Bleiasc he . . . . . . . . . .  
Bleiglatte . . . . . . . . . .  
BleiweiB . . . . . . . . . .  
Bleizucker . . . . . . . . . .  
Blutlaugensalz. gelb u . rot . . , 
Borax. roh . . . . . . . . .  
Borax. raffiniert . . . . . . .  
Calciumcarbid . . . . . . . . .  
Chbolsaure. roh . . . . . . . .  
Carbolsiiure. rein . . . . . . . .  
W i n  . . . . . . . . . . . . .  
Cemin . . . . . . . . . . . .  
Chemische Produkte. nicht be's . be: 

nannt . . . . . . . . . . . .  
Chileaslpeter . . . . . . . . . .  
Chinin . . . . . . . . . . . . .  
Chlorbarium . . . . . . . . . .  
Chlorkalium . . . . . . . . . .  
Chlorkal k . . . . . . . . . . .  
Chlormagnmium . . . . . . . .  
NaCIO. und KCIO. . . . . . .  
Chlorzink . . . . . . . . . . .  
Citronensaure . . . . . . .  : . 
Derivate der Teerdestillation . . 
Dtngaalze . . . . . . . . . .  
Duplikataalze. K.80. . . . . . .  
E i n  beimn . . . . . . . . . .  
Eisenvi trio1 . . . . . . . . . .  
Elainsiiure und Degraa . . . . .  
Easenzen. alkoholische. aromatischc 
Essigsaure. konz . . . . . . . .  
Farbstoffextrakte. nicht bes . ben . 
Gelatine . . . . . . . . . . .  
Glau bersalz . . . . . . . . . .  
Glycerin. roh . . . . . . . . .  
Glycerin. raffiniert . . . . . . .  
Griinspan . . . . . . . . . . .  
Hausenblaae . . . . . . . . . .  
Holzesaig. roh . . . . . . . . .  
Indigo. natiirlicher . . . . . . .  
Jod und Brom . . . . . . . .  
Kalium. chromsaures . . . . . .  
Kalium. NaHCO. u . KHCO. . .  
Kalium. K. MnO. u . Ne.MnO. . .  
Kalium. oxalsaures . . . . . . .  
Kalk. holzwigsaurer . . . . . .  
Kalk. schwefligsaurer . . . . . .  
Kalk. citron- u . weinsaurer . . 
Kitte . . . . . . . . . . . . .  
Knochenkohle. Spodium . . . .  
Kohlensiiure. fl . . . . . . . . . .  
Koks . . . . . . . . . . . . .  
Kupfervitriol . . . . . . . . .  
L a c k f i r n b  . . . . . . . . . .  
h i m  . . . . . . . . . . . . . .  
MgSO. . . . . . . . . . . . .  
Lithopone . . . . . . . . . . .  
Margarine . . . . . . . . . . .  
Mennige und Mwikot  . . . . .  

&matron . . . . . . . . . .  

Chemische Papiere . . . .  
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Mineralol. roh . . . . . . . . .  
Minieralole. raffin . leichte . . . .  
Mincralole. raffin . schwere . . .  
Naphthaline. roh . . . . . . . .  
Na,SO, und Na,S,O, . . . . . .  
Nitrobenzol . . . . . . . . . .  
Cilfirnisse in F i a e r n  . . . . . .  
Oxalsaure . . . . . . . . . . .  
Paraffin. unrein . . . . . . . .  
Paraffin. anderes . . . . . . . .  
Phosphor . . . . . . . . . . .  
Phosphorsaure. fl . . . . . . . .  
Pottasche. v . 85% aufwarts . . 
RUB und Kohlenpulver., . . . .  
Salpctersaure . . . . . . . . .  
Salz zu industr . Zwecken . . . .  
Salzsaurc . . . . . . . . . . .  
Schwarzen. zubereitet . . . . .  
Schwefel . . . . . . . . . . .  
Schwefelkies . . . . . . . . . .  
Schwefelkohlenstoff . . . . . .  
Schwhfelsaure. gewohnl . . . . .  
Schwefelsiiure. rauchende . . . .  
Schwefelzink . . . . . . . . .  
Soda. calciniert . . . . . . . .  
Soda. roh. krystall . . . . . . .  
S tarkegummi . . . . . . . . .  
Stlirkezucker u . ahnl . . . . . .  
Stearin- u . Palmitimaure . . . .  
Sr(OH), und SrCO, . . . . . .  
Tinten und Tintenpulver . . . .  
Tonerde. essig- u . holzessigsaure . 
Tonerdehydrat . . . . . . . . .  
AICI, und Al,(SO,), . . . . . .  
Waaserglas. festes . . . . . . .  
Wasserglas. flussiges . . . . . .  
Weinstein. roh . . . . . . . . .  
Weinstein. raffiniert . . . . . .  
Weinsaure . . . . . . . . . . .  
Zaffer. Smalte . . . . . . . . .  
Zement. Portland . . . . . . .  
Zinkchlorid . . . . . . . . . .  
Zinkvitriol . . . . . . . . . .  
ZinkweiD . . . . . . . . . . .  
Zinnoxyd . . . . . . . . . . .  
Zinnsalz . . . . . . . . . . . .  
Zucker . Riibenzucker. roh . . .  
Zucker . Raffinadezucker . . . .  
Zucker . Farbzucker . . . . . .  
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Die hier interessierenden Zolltarifklassen weisen die nach- 
itehenden Ergebnisse a d :  . 
__-^ .. . 

4rzneien u . Parfiim . . 
?hem . Hilfsstoffe u . Pro- 

dukte . . . . . . . .  
Eisen u . Eisenwaren . . 
Parb- u . Gerbstoffe . . 
Fette . . . . . . . . .  
E'irnisse u . Farbwaren . 
Summi u . H a m  . . .  
Kautachuk, Guttapercha, 

Waren daraus . . . .  
Kerzen. Seife. Wachse . 
Sochsalz . . . . . . .  
Cohlen. Holz. Torf . . 
Ketalle. uncdle u . Waren 

daraus . . . . . . .  
llineralien . . . . . . .  
fineralole. Braunkohlen- 

teer . . . . . . . .  
jle. fette . . . . . . .  
!ucker . . . . . . . .  
Siindwaren . . . . . .  

_ _  
A u s f u h r  E l n f u h r  

136350 49176 
148382 66721 
64956 8 136 
60133 30287 
4729 7806 

41 594 8715 
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Pemnal- und Hochschulnachrichten. 

Dr? F. E i s e n 1 o h r , Privatdozent an der Universitiit 
Greifswald, ist zum etatsmiiBigen a. 0. Professor der Che- 
mie in Konigsberg ernannt worden. 
Dr. B. M a x M a r g o s c h e s , Privat- und Honorar- 

dozent, Adjunkt an der Deutschen Franz Joseph-Techni- 
schen Hochschule in Briinn, ist zum a. 0. Professor f i i r  che- 
mische Technologie dort ernannt word en. 

Gestorben sind: Dr. G e o r g B o e h m , 0. Honorar- 
professor fur Geologie in Freiburg i. Br., im Alter von 58 
Jahren. - L u d w i g R o s e n s t e i n , Vorstandsmitglied 
der Ennigerloher Portland-Zement- und Kalkwerke Grim- 
berg & Rosenstein, A.-G., am 10./3. in Bochum. - Dr. 
M a x S t e r n , Elberfeld, Chemiker der Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Raper & Co., am 13./3. 

Eingelaufene Biicher. 
Donatb, E., u. Indra, A., Die Oxydation des Ammoniaks zu Sal- 

petersiiure u. salpetriger Saure. (Samml. chem. u. chem.-techn. 
Vortrlge. Hrsg. von W. Hem XIX. Bd. 4.-6. Heft.) Mit 
10 Abb. Stuttgart 1913. Ferdinand Enke. 

Duisbcrg, C., Fortachritte und Yrobleme der chem. Industrie. Vortr., 
neh. in d. allgem. Sitz. des 8. Int. KonmB f. angew. Chemie. am 
5./9. 1912 in-Neu-York. Leipzig 1913.-Otto Spimer. (Vg1. Angea. 
Chem. Xl, I, 1 [1915].) 

Eder, J. M., R e z e p ~  u. Tabellen f. Photographie u. Reproduktiona- 
technik. 8. Aufl. Halle a. S. 1912. Wilhelm Knapp. 

Geh. M 3,50;-geb. M 3,80 
Priedrichowicz, E., GrundriB einer Geschichte der Volkawirtschafts- 

Geb. M 6,- 
Feitler, S., Die Zuckerfabrikation. KurzgcfaDtes Lehrbuch f.  Stu- 

dierende, Beamte u. Praktiker. (Tcchnologie d. landwirtach. In- 
dustrien I.) Mit 75 Abb. Wien u. Leipzig 1913. Alfred Holder. 

Geh. M 4,20; geb. M 4.80 
Gurwltseb, L., Wissenschaftliche Grundlagen d. Edolbeerbeitung. 

Mit 12 Textfig. u. 4 Tafeln. Berlin 1913. Julius Springer. 
Gch. M 9,-; geb. M 10,- 

Romano, W., Zur Konstitution dea Isochinolinrota. (Samml. wis- 
senschaftl. Arbeiten, Heft 9.) Langensalza 1913. Wendt & Klau- 
well. Geh. M 1,- 

Kedesdy, E., Einfuhrung in die chem. Laboratoriumspraxis. Hilfs- 
buch f. Techniker u. Laboranten. Mit 67 in d. Text gedr. Abb. 
Halle a. S. 1912. Wilhelm Knapp. Geh. M 6,SO; geb. M 7,55 

Jioreiynski, A. v., Die Methcden der exakten, quantitativen Best. d. 
Alkaloide. Berlin 1912. Gebriider Rorntrager. Geh. M 3,50 

lehre. Miinchen u. Leipzig 1912. lhncker u. Humblot. 

Bucherbesprechungen. 
Mediziniseh-ehemisches Laboratonumshilfsbuch. Von Dr. 

med. et phil. L u d w i g  P i n c u s s o h n .  Mit 75 Fig. 
und einer Spektraltafel. Leipzig 1912. F. C. W. Vogel. 
443 s. Preis geb. M 13,50 

Immer haufiger begegnen wir in der letzten Zeit auf dem 
Biichermarkte literarischen Neuerscheinungen, die dem che- 
misch arbeitenden Mediziner bei seiner Laboratoriumstatig- 
keit hilfreich zur Seite stehen sollen. Nachdem es heute in 
den meisten Spezialfiichern der Heilkunde zum guten Ton 
gehort, sich irgendwie chemisch zu beschliftigen, entsprechen 
alle diese Biicher zweifellos einem wirklichen Bediirfnis, so 
daB jedes neue Werk schon von vornherein auf einen groBen 
Interessentenkreis rechnen darf . Auch das vorliegende Hilfs- 
buch wird jedem Mediziner wertvolle Dienste leisten, zumal 
da es einen offenbar in zwei Satteln gerechten Fachmann 
zurn Vf. hat. Besonders in seinem ersten Teile, der die all- 
gemeine Methodik behandelt, zeigt es durch die allent- 
halben eingestreuten praktischen Winke und wertvollen 
Hinweise, daB es aus der Praxis f i i r  die Praxis geschrieben 
ist von einem Autor, der die Bediirfnisse seines Leserkreises 
nach allen Seiten hin genau kennt. Mit groBem Geschick 
ist die Auswahl des Stoffes auch auf die neuesten Zweige 
der medizinischen Chemie und Physik ausgedehnt, in seiner 
Vieheitigkeit iibersteigt der Inhalt des Buches vielleicht so- 
gar die Erwartungen der Beniitzer. Neben den Abschnitten 
iiber allgemeine Laboratoriumstechnik, physikalisch-che- 
mische Methoden, analytische Chemie, spezielle physiolo- 
gische Chemie sind alle wichtigeren klinischen Unter- 

suchungsmethoden, soweit sie chemisch-physikalischer Na- 
tur sind, und auBerdem noch der Nachweis von Oiften, 
die Methodik der Stoffwecheluntersuchungen und der Be- 
stimmung des Gesamtenergieumaatzes, die Calorimetrie, die 
Blutuntersuchung im weiteren Sinne, ja sogar. die Bakterio- 
logie und die wichtigsten Immunitiitsreaktionen beriick- 
sichtigt. Diese auDerordentliche Vie1 estaltigkeit des Haupt- 

wieder, die etwa den vierten Teil des ganzen Buches bilden. 
teiles spiegelt sich auch in der gro B en Fiille von Tabellen 

Flury. [BB. 249.1 

Aus anderen Vereinen und Versammlungen. 
Am 15/3. ist eine Vertretung des Aussehusses zur Wah- 

rung der gemeinsamen Interessen des Chemikerstandes im 
Reichsjustizamt empfangen worden, um die Wiinsche des 
Standes in der Frage der Neuordnung der Sachverstiindigen- 
gebiihren vorzu tragen. 

Verein deutscher Gieflereifachleute. 
Sitzung vom 23./1. 1913. 

Dip1.-Ing. R. S c h w e n n : ,,Elektrische Temperatur- 
mepapprate  fur Giepereibetriebe." Die elektrischen Tem- 
peraturmeBapparate haben im letzten Jahrzehnt und be- 
sonders in den letzten Jahren in schnell zunehmendem 
MaBe Verbreitung gefunden. Die dem GieBereibetriebe 
nahe verwandten Industriezweige, deren Aufgabe die Ge- 
winnung des Roheisens, die Herstellung des Stahles und 
seine Verarbeitung zu Werkzeugen ist, haben als erste von 
jenen Gebrauch gemacht. Im motlernen Hochofenbetriebe 
z. -13. macht man ausgiebigen Gebrauch von registrierenden 
Pyrometern zur Kontrolle der Winderhitzung und der Gicht- 
gastemperatur. Als besonders wicbtig erkannte man friih- 
zeitig eine genaue Temperaturmessung beim Hiirten des 
Stahles. Das Studium der molekularen Struktur des Ma- 
teriales in Abhangigkeit vom Temperaturverlauf beim Er- 
hitzeri und Abkiihlen mit Hilfe von elektrischen Tempera- 
turmefimethoden und die Verwertung der Ergcbnisse im 
praktischen Hartebetriebe fiihrte zu einer Vollkommenheit 
der Werkzeuge hinsichtlich ihrer GleichmiiBigkeit und Lei- 
stungsfahi keit, die ohne die zuverliissigen TemperaturmeB- 
gerate nic i? t erreicht worden ware. Auch auf anderen In- 
dustriegebieten, besonders in Porzellanfabriken und Glaa- 
hiitten, in Peuerungs- und Ofenanlagen aller A r t  sind be- 
merkenswerte Erfolge enielt worden, so da13 es heutzuta e 

spielen, in die nicht die elektrischen TemperaturmeDappa- 
rate Eingang gefunden hatten. Man hat drei, hinsichtlich 
Prinzip und Eigenschaft durchaus verschiedene Hauptkate- 
gorien elektrischer TemperaturmeBapparate zu unterschei- 
den : 1. thermoelektrische Pyrometer, 2. Widerstandsthermo- 
meter, 3. optische Pyrometer. Der wesentliche Teil des ther- 
moelektrischen Pyrometers, daa Thermoelement besteht in 
seiner einfachen und meistangewandten Form aus zwei 
Drahten verschiedenartigen Materials, die an einem Ende 
miteinander verschweiBt oder verlotet sind. Vom Material 
der Elementdrlihte ist in erster Linie zu fordern, daB es der 
hochsten vorkommenden Temperatur standhalt, ohne zu 
schmelzen, zu zerbrechen, oder irgendwie z. B. in seiner 
chemischen Zusammensetzung sich zu verlindern, mit einem 
Worte Konstanz. Fur sehr hohe Temperaturen bis 1600" 
geniigt dieser Forderung am vollkommensten ein Thermo- 
element, dessen einer B a h t  oder ,,Schenkel" aus reinem 
Platin mit 10% Rhodium besteht. Wegen des hohen Preises 
dieser edlen Materialien werden die Platin-Platinrhodium- 
elemente im praktischen Betriebe bei einer Liinge von ca. 
1 m rnit einem Durchmeaser von 0,5-0,6 mm verwandt. 
Noch geringerer Querschnitt ist mit Rucksicht auf mecha- 
nische Haltbarkeit und elektrischen Widerstand nicht zu 
empfehlen. Wenig billiger stellen sich die bis 1100" ver- 
wendbaren Platin - Platiniridiumelement. Fiir verhaltnia- 
miiBi niedrige Tem raturen geniigen auch schon wohl- 
feile %aterialien, z. bis 600" Silberkomtantan, bis 550" 
Kupferkonstantan, so werden etwa 800" mit einer f i i r  tech- 
nische Zwecke befriedigenden Genauigkeit Thermoelemente 

Vorsitzender : D a h 1. 

kaum eine Industrie gibt, in der Wirmevorgange eine Rol 'i e 
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aua Eisenkonetantan benutzt. Wenn nun auch alle diese 
"hermoelemente mch unter EinfluB der Hitze nicht iindern, 
80 besfeht dennoch die Schwierigkeit, sie vor der schiid- 
lichen Einwirkung, der sie bei der Measung umgebenden 
Verbrennungsgaae Metallschmelzen und Metalldlimpfe zu 
schutzen. Das ist die Hauptaufgabe der sog. Schutzrohre, 
die auhrdem ah mechanische Stutze und elektrische Isola- 
tion der Elementdrahte fungieren. Den gekennzeichneten 
Zweck erftillen in vielen Fallen z. B. Doppelrohre aus Quarz. 
Fiir Dauermessungen uber 1100" tritt an die Stelle von 
Quarz die M a r q u a r d sche Masse, die vermoge einer bei 
hoher Hitze aufgebrannten Glasur bis 1600" gasdicht bleibt. 
Diese porzellanartige Masse verlangt eine etwaa zartere Be- 
handlung als Quan und muB vor schroffen Temperatur- 
wechseln behutet werden. 

Nachdem der Vortr. den Einbau der thermoelektrischen 
Pyrometer, die Behandlung des Thermoelementes und seine 
Armierung besprochen, geht er zur Messung der Thermo- 
kraft uber, die keinerlei Schwierigkeiten verursacht. Es 
handelt sich um Messung einer elektrischen Spannung, die 
etwa 10 OOOmal kleiner ist als die Spannung an einer 110 Volt 
Gluhlampe. Ein Hauptvorteil der thermoelektrischen MeB- 
methode ist der, daB man die Millivoltmeter registrierend 
ausbilden kann, um fortlaufende Temperaturaufzeichnungen 
zu gewinnen, wobei der Re istrierapparat an beliebig vom 
Thermoelement entfernter 8telle aufgestellt werden kann. 

An Lichtbildern erlautert der Vortr. die verschiedenen 
Typen der thermoelektrischen Pyrometer, um dann zu den 
elektrischen .Widerstandsthermometern iiberzugehen, die 
speziell fur die Messung niedriger Temperatur, z. B. in 
Trockenkammern in Betracht kommen. Sie beruhen auf 
der physikalischen Erschcinung, daB sich der Widerstand, 
den Metalle dem Durchgang eines elektrischen Stromes ent- 
gegensetzen, gesetzmaBig mit der Temperatur andert. Als 
Material fur die MeBspirale ist rcines Platin zu bevorzugen, 
zumal das bei der erforderlichen auBcrst geringfiigigen 
Quantitat auf den Preis nicht von EinfluB ist. Die Platin- 
spirale ist bei den von Siemens & Halske benutzten Widcr- 
standsthermometern in Quarz eingeschmolzen. Durch diese 
Einbettung ist sie vorzuglich elektrisch isoliert und allen 
mechanischen und chemischen schidigenden und verandcrn- 
den Einwirkungen entzogen. 

Auch registrierend dienen sie fur die selbsttatige Auf- 
zeichnung von Temperaturen in Verbindung mit Registrier- 
vorrichtungen entsprechend den bei den thermoelektrischen 
Pyrometern gezci n Konstruktionen. Wichtiger ist fur 

niatischen Darstellung veranschaugcht der Vortr. die prin- 
zipiellc Anordnung des optischcn Pyrometers von Holborn 
& Kurlbaum. Gegenuber dem thermoelektrischen Pyrometer 
bietet das optische Pyrometer den Vorteil, daB es nicht 
mit den heiBen Feuergasen, Metallschmelzen in Beriihrung 
kommt und darum keiner Abnutzung unterliegt. Auf der 
anderen Seite ist es jenem gegeniiber im Nachteil als sub- 
jektive MeBmethode, die eine selbsttatige Rcgistrierung 
ausschlieBt. 

Nachdem Redner die elektrischen TemperaturmeBappa- 
rate, ihre Eigenschaften und ihre Venvendungsart im all- 
gemeinen besprochen, erortert er wo und in welcher be- 
sonderen Ar t  jene im GieBereibetriebe Verwendung finden. 
So erfolgt die Trocknung des Holzes, aus denen die Modclle 
angefertigt werden, in Trockenkammern, deren Temperatur 
zweckmiiBig rnit Fernthermometern nach dem Prinzip der 
Widerstandsthermometer kontrollicrt wird. Von groBcrer 
Wichtigkeit ist fiir den Gieocreitechniker das Trocknen des 
Kernes und der GieBformen. Eine Kontrolle der Tempe- 
ratur beim Trocknen ist demnach sehr angebracht, und 
zwar gleichgultig, ob durch ein ausgedehntes Rohrsystem, 
durch daa Verbrennungsgase zirkulieren, eine moglichst 
gleichmaBige Tempcratur in der ganzen Trockenkammer 
angestrebt wird, oder diese nach der verbreitetsten primi- 
tiven Methode direkt durch eintretende Verbrennungsgase 
eheizt wird und dabei eine gewisse UngleichmaBigkeit der 

4emperatur nicht nur unvermeidlich, sondern mit Rucksicht 
auf die Verschiedenartigkeit der zu trocknenden Formen 
oftmab sogar erwiinscht ist.. I n  beiden Fiillen wird man 
fur eine Trockenkammer nicht rnit einem einzigen Thermo- 

den GieBereibetrie f? das optische P rometer. An einer sche- 

meter BuBkommen, Bondern mehrere soloher je nmh den 
besonderen Urntiinden verteilt an den Wiinden in verschie- 
dener Hohe feat anbringen, zwiechen die zu trocknenden 
Formen schieben und Vereinzelt ih die Heizrohrd einschrau- 
ben. Da es sich nur urn niedrige Tern raturen von 150 
bia 300" zu handeln flegt, ist das $derstandsthermo- 

der Bedeutung, die von mancher Seite der Tern raturkon- 

teilen, daB ihm uber eine amerikanische Kerntrockenofep- 
anlage berichtet ist, bei der die Temperatur bestandig mit 
etwa 12 Registrierinstrumenten aufgezeichnet wird, an 
deren jedes 6 Widerstandsthermometer angeschlosaen sind. 
Speziell wichtig ist die Temperaturkontrolle beim Brennen 
der Formcn fur den StahlformguB, wobei langsam bis zur 
dunklen Rotglut erhitzt wird. Vortr. kommt nunmehr auf 
den SchmelzprozeB zu sprechen, bei dem die Temperatur 
in mancherlei Hinsicht eine wichtige Rolle spielt. Zu hohe 
Temperatur ist unokonomisch infolge Vergeudung von 
Brennmaterial und ubermaBigem Abbrand. bfen und Tiegel 
werden zu schnell abgenutzt. Vor allem beeintrachtigt zu 
hohe Schmelztemperatur die Qualitat der fabrizierten GuB- 
ware. Bei Metallegierungen tritt eine unerwunschte Ver- 
fluchtigung der leicht schmelzbaren Bestandteile und uber- 
maBige Oxydation ein. Beim Eisen wird der Gehalt an 
Kohlenstoff, Silicium und Mangan in unliebsamer Weise 
beeinflu Bt .  Zu niedrige Temperatur andererseits liefert 
ein zu trage flieoendes Schmelzgut, auch gibt sie Veranlas- 
sung zu Seigerungserscheinungen und ist beim Einschmel- 
Zen von TemperguBeisen im Flamnibfen zuweilen die Ur- 
sache einer zu intensiven Frischwirkung. Auch noch in 
anderer Hinsicht sind Temperaturmessungen bei den 
Schmelzofen von Nutzen, z. B. kann eine genaue Unter- 
suchung der Temperaturverteilung in einem Flammofen 
AufschluB geben uber etwaige Mange1 der Ofenbauart und 
iiber die Stelle, wo am vorteilhaftesten das Einsetzen der 
niederzuschmelzenden Stucke erfolgt. Bei Ofen mit Regc- 
nerativfeuerung geben sie den richtigen Zeitpunkt fur die 
Umsteuerung der Wiirmespeicher an. Tiegelschachtiifen 
rnit Koksfeuerung, wie sie vielfach fur das Einschmelzen 
kleiner Mengen Metal1 und GuBeisen in Benutzung sind, 
bieten leider keine Gelegenheit, die Temperatur beim 
SchmelzprozeB zu messen. Bei neueren Ausfiihrungen von 
Tiegelofen mit Olfeuerung ist dagegen eine Kontrolle der 
Flammentemperatur rnit dem optischen Pyrometer mog- 
lich und fur die richtige Einregulierung des Brennens niitz- 
lich. Bei Flammofen, die zum Einschmelzen von Geschutz-, 
Glocken- und Statuenbronze, in EisengieUereien zum Nie- 
derschmelzen groBer Bruchstiicke, bisweilen auch fur Hart- 
und TemperguB in Anwendung sind, sind Temperaturver- 
lauf und Temperaturverteilung, wie ja iiberhaupt der ganze 
SchmelzprozeD am besten zu verfolgen. Die Kontrolle der 
Temperatur erscheint um so wichtiger, als an sich die 
Warmeausnutzung im Flammofen im Vergleich etwa zu dem 
Kupolofen eine wenig giinstige ist. Man bedient sich dazu 
cles optischen Pyrometers, indem man durch die Einsatz- 
und Schauoffnungen den flussigen Ofeninhalt und die 
Wandungen des Ofens an verschiedenen Stellen anvisiert. 
Wenn es nutzlich erscheinen sollte, die Temperatur dauernd 
zu messen und zu registrieren, wird auch das sich durch- 
Eiihren lassen, gerade so gut wie beispiebweise in Glas- 
whmelzofen, und zwar mit Hilfe von Platin-Platinrhodium- 
dementen in einer Marquardrohrarmatur, kombiniert rnit 
Schamotte- oder Silitrohren zum Schutz gegen plotzliche 
remperaturanderungen. Der Kupolofen, der gebrauchlichste 
Schmelzofen fur EisengieSereien, ermoglicht wiederum 
weniger gut eine Kontrolle der Schmelztemperatur. Man 
s t  beschrankt auf die Messung der Temperatur der Schmelz- 
cone oder des flussigen Eisens im Herd oder Vorherd' rnit 
Hilfe des optischen Pyrometers und kann dem Ergebnis ent- 
iprechend etwa die Windpressung regulieren. Da eine Wind- 
:rhitzung bei diesen Ofen kaum angewandt wird, kommen 
t'hermometer dafiir nicht in Frage. Ob eine Kontrolle der 
Xchtgastemperatur, wie sie bei Hochofen sich einbiirgert, 
tuch bei Kupolofen gewissen Nutzen bringt, mag dahin- 
:estellt sein, jedenfalls ist sie, da sie nur ca. 150-400" be- 
xagt, sowohl mit Widerstandsthermometern a h  auch rnit 

meter f i i r  diesen Zwec t: daa geeignetste. Zur Illustration 

trolle beim Trocknen beigemessen wird, kann Y ortr. mit- 



11 Thermoelementeorten ohne Schwierigkeit durch- 
. Der elektrische Ofen wird in Giehreien ah 

Schmelzofen bisher selten angetroffen, und dann fast aus- 
schliefllich fiir StahlformguB, wo auf hiicbst geateigerte Er- 
hihung Wert gelegt wird. Bei der Regulierung der Tempe- 
ratur erweist sich wiederum daa optische Pyrometer sehr 
ntitzlich. Wichtiger fast noch als die Schmelztemperatur 
ist die GieBtemperatur. In  allen dieaen Fallen wird man 
sich ungern auf die Temperatunchatzung mit dem bloBen 
Auge verlassen, das manehmal ermudet, oder durch Wechsel 
der Helligkeit der Umgebung getauscht, gegen Irrtumer 
nicht gefeit ist. Es ist dann erwiinscht, die subjektive 
Schatzung durch ein MeBgerat zu ersetzen oder wenigstens 
zu unterstiitzen, welches durch keine auBercn Zufalligkeiten 
in der Genauigkeit seiner Angaben beeintrachtigt wird. Ein 
solches Hilfsmittel besitzen wir in den optischen und thermo- 
elektrischen Pyrometern. Beim GieBen von Eisen aus GieB- 
pfannen iat wiederum daa optische Pyrometer am Platze, 
da die wahrend des Abkuhlens von der Oberfliiche bestan- 
dig entfernte Schlacke die Messung nicht zu staren ver- 
mag. Beim GieBen von Bronze, RotguB, Kupfer, Aluminium- 
legierungen, WeiOmetall usw. ist da,q thermoelektrische Py- 
rometer bestehend aus einem Thernioelement in einer win- 
kelformig gebogenen Quarzarmatur und einem tragbaren 
Millivoltmeter vielfach mit bestem Erfolge in Benutzung. 
Was nun noch die Nachbehandlung gegossener Ware be- 
trifft, so handelt es sich dabei zunachst um das Beseitigen 
von Spannungen, die durch ungleichmaBiges Erkalten und 
Schwinden entstanden sind. Das ist speziell bei Stahlform- 
guB notwendig und um so mehr bei solchen StahlguBstiicken, 
die durch Absdhrecken in Olbadern gehartet worden sind. 
Das bekannte Mittel besteht in eincm langsamen und ge- 
regelten Anwarmen und Erkalten in Gluhofen, die cine 
ganz gleichmaaige Temperatur besitzen miissen. Diese zu 
kontrollieren, baut man in die meist umfangreichen ofen 
eine Anzahl von Thermoelementen aus Platin-Platinrhodium 
oder Platin-Platiniridium in Quarzarmaturen an verschiede- 
nen geschutzten Stellen des Ofens ein und schlieBt sie an 
cin stationares Millivoltmeter mit Umschalter an. Ein vor 
allen anderen wichtiges Gluhverfahren im Gieaereibetriebe 
ist das Tempern oder Gliihfrischen von schmiedbarem GuB. 
Zur Kontrolle der Temperatur, die maximal 900-9950" be- 
triigt, wird eine Reihe von Thermoelementen aus Platin- 
Platinrhodium oder Platin-Platiniridium in Quarzarmatur 
derartig eingebaut, daB sie beim Beschicken der ofcn nicht 
beschadigt werden konnen. 

Zum SchluB faBt  Vortr. nochmals in kurzen Worten die 
allgemeinen Vorteile zusammen, die die elektrischen Tem- 
peraturmeBapparate, wie im GicOereibetriebe so iiberall, 
wo sie bisher zur Anwendung geltmgten, bieten : Sie machen 
unabhangig von dem geubten und trotzdem gegen Irrtiimer 
nicht ganzlich gefeiten Auge und setzen an die Stelle dieses 
unsicheren Betriebsfaktors ein jederzeit leicht reproduzier- 
bares und kontrollierbares PrazisionsmeBgerat . Sie ver- 
einfachen die Regelung und Kontrolle wichtiger Warme- 
vorgiinge durch die einfach zu handhabende und zuverlassiger 
arbeitende k'ernmessung und Fernregistrierwg. Sie ermog- 
lichen e k e  Reduktion der Betriebsunkosten durch Ersparnis 
an Heizmaterial und Lijhnen (durch gelegentliche Verwen- 
dung ungelernter Arbeiter an Stelle eines geschulten Per- 
sonals) und durch Einschrankung des AusschuBquantums. 
Und sie helfen schlieBlich auch, Fortschritte zu machen hin- 
sichtlich der Giite und GleichmaBigkeit der erzeugten 
Ware. 

In der regen Diskussion, die sich an den Vortrag an- 
schloB, eriirterte Ing. B o c k  die Verwendbarkeit der Re- 
gistrierapparate, auch auBerhalb der Temperofen. Herr 
U n g e r  machte Mitteilung aus seiner eigenen Erfahrung 
rnit Registrierthermometern und stellte gleichfalls fest, daB 
sich bei Messungen mit optischen Pyrometern nicht die ge- 
naue Temperatur fatstellen lasse, sondern daB man auf 
diesem Wege nur Vergleichswerte erhalte, die aber fur die 
Praxis durchaus genugen. Herr E r i c h s e n wies auf die 
Bedeutung der Rqpshrierthennometer fiir die Kupferraffi- 
nerie hin. Herr D a h 1 meinte, daB ev. die katalytische 
Masse, die bei der Oberflachenverbrennung nach B o n e - 
S c h n a b e 1 Verwendung findet, sich vielleicht auch als 

;;xn Schutzmasse eigne. Herr M ti 11 e r stellte- feet, daB Re- 
gistriertherniometer auch schon vieffaoh in deutachen Be- 
trieben in Verwendung mien. 

Sitzung voml29./11. 1912. 
Vonitzender : D a h 1. 
Ing. Go 1 t z e, Berlin: ,,Die nurgnetischen Eigenschuften d a  

Qupeisens 'uom Shndpnkte dw &?e~r~&inmbuu.ers  a m L L  
Die fortschreitende Entwicklung im Bau elektrischer 

Maschinen und Transformatoren hat eine immer groBere 
Ausnutzung der magnetischen und elektrischen Eigen- 
schaften dea zur Fabrikation benutzten Eisens mit sich ge- 
bracht. Es wird aus diesem Grunde aus den Kreisen der 
Elektromaschinenbauer immer mehr Wert auf Verwendung 
eines Eisens von nur guten magnetkchen und elektrischen 
Eigenschaften gelegt. Der Vortr. zeigte, wie diese Eigen- 
schaften des Eisens von der mechanischen Vorbehandlung 
und der chcmischen Zusammensetzung beeinfluBt werden. 
Er wies zunachst darauf hin, daB heute bereits fast jede 
elektrische Maschinen bauende Firma in Besitz geeigneter 
Laboratorien sei, in denen die elektrischen und magne- 
tiechen Eigenschaften des zu verwendenden Eisens vor der 
Bearbeitung einer griindlichen Prtdung unterzogen werden. 
Den GieBereien fehlen dagegen noch grofltenteils die geeig- 
neten Hilfsmittel zur Priifung dieser Eigenschaften des 
Eisens. Um nun den GieBereien trotzdem die Moglichkeit 
zu geben, einigermaBen beurteilen zu konnen, ob das Mate- 
rial gute oder schlechte magnetische Eigenschaften besitzt, 
hat der Vortr. seine Untersuchungen durchgefiihrt. Der 
Vortr. behandelt im ersten Abschnitt das Wesen der mag- 
netischen und elektrischen Eigenschaften des Eisens und die 
in Frage kommenden MeBmethoden. Der zweite Abschnitt 
beschaftigt sich mit dem Zusammenhang zwischen den mag- 
netischen und elektrischen Eigenschaften und der mecha- 
nischen Vorbehandlung resp. der cheraischen Zusammen- 
setzung. Es ergibt sich daraus im wesentlichen, daB durch 
Gluhen die Permeabilitit des Eisens verbessert, durch Ab- 
schrecken dagegen verschlechtert wird. Eine Verschlechte- 
rung der magnetischen Eigenschaften kann auch durch sog. 
Alterung cintreten. Die mechanische Bearbeitung wirkt 
ebenfalls nachteilig auf diese Eigenschaften des Eisens ein. 
Wird das Eisen einer raschen Wechselmagnetisierung aus- 
gesetzt, so legiert man dasselbe mit Silicium, urn die Hyste- 
resis- und Wirbelstromverluste zu verkleinern. Auf die Per- 
meabilitat iibt das Silicium, wie alle fremden Beimengungen, 
einen ungunstigen EinfluB &us. Daa Mangan, daa dem Eisen 

Festigkeitabildner zugesetzt wird, verkleinert die Per- 
meabilitat und vergrooert die Hysteresisverluste. Es sol1 
daher nur so weit vorhanden sein, als dies zur Erreichung 
einer bestimmten Festigkeit absolut notwendig ist. Beim 
GrauguB sol1 der gesamte Kohlenstoffgchalt moglichst ge- 
ring sein. Besonders ist darauf zu achten, daB wenig ge- 
bundener Kohlenstoff vorhanden ist. Man an mu0 im Grau- 

und Schwefel auf die magnetischen Eigenschaften war nicht 
zu erkennen. 

guB ebcnfalls vermieden werden. Ein Ein f luB von Phosphor 
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Verf. u. Von. zum Schutzen elektrischer AkkumuIatoren gegen 

Seewaaser. SOC. de L'Accumulateur Tudor. fiankr. 451 778. 
Verhinderung der Chlorentwicklnng h i m  Eindringen von See- 

wasser in elektr. Book. SOC. de L'Accumulateur Tudor. Frankr. 
451 779. 

Destllllerapp. Delbru. Frankr. Zusatz 16 882/438 527. 
Elektr. Batterlen. The Eloat Electric Co., M. Frankr. 451 892. 
Galvan. F'rimiirelemente. H. n. P. Haizer, s'-Gravenhage. Hol- 

land* 384. 

' S M  Mr FllklcrflYchen . Puech Chabal & Cie. Frank+. Zus. 
16 8lS/396 709. 

matte fur Rlterpraeeen. L. Steinachneider, Brunn, u. Ph. Porgea, 
Wien. Holland 298. 

Verdampfen von Flilsslgkelten. Soc. D'Exploitcttion de Pro&& 
Evaporatoires Systeme P m h e  & Bouillon. Engl. 4615/1913. 

Inhalstiompp. Cenarro. Engl. 13 563/1912. 
Kondensationsapp. Ch. Algernon Parsons, Newcastle upon Tyne 

und Stanley Smith Cook, Wallsend. Amer. 1054 602. 
Trocknen und Starilisieren von Luft. R. P. van Calcar, Oegat- 

geest, J. Ellerman u. H. J. Martijn, s'-Gravenhage. Holland* 82. 
Odometer. Metropolitan Fare Register Co., & Bailey. Engl. 6193, 

1912. 
Pasteurisierapp. McDonald. Engl. 28 671/1912. 
Perkolator. F. E. Aurand, Chicagn, Ill. Amer. 1054 486. 
Pyrometer. F. J. Nice, Pontiac. Mich. h e r .  1054 442. 
Rektlfizlerapp. Golodetz. Engl. 18 741/1912. 
Wolframantikathoden fur Rtintgenrohren. Siemens & Halske. 

Trichter fur Flussigkeiten. Von der Crone. Engl. 26 32811912. 
A.-G. Frankr. 451 849. 

Verein deutscher Chemiker. 
Wuppertaler Ortsgruppe (Elberield-Barmen). 

Sitzung vom 25.12. 1913. 
Anwesend waren 22 Herren und 1 Dame. 
Vortrag des Herrn Dr. M a x B u f f , Elberfeld: ,,Hit- 

teilungen zur Gaschichte der Chemie aw alten Familienpapie- 
ren und ungedruckten Briefen Jwtus urn Liebigs an Hein- 
rich Buff aus den Jahren 1828-1873." Da der Vortr. eine 
Publikation des vorliegenden interessanten und wertvollen 
Materials einstweilen nicht beabsichtigt, diirfte ein ausfuhr- 
licheres Referat von allgemeinem Interesse sein. 

Die im Besitz des Redners befindlichen Briefe L i e - 
s - es sind einige fiinfzig an der Zahl - zerfallen 

zeit b i K  ich in zwei Gruppen. Die alteren Briefe aus der Zeit 
vor Berufung B u f f s nach GieBen stammen aus den Jahren 
1828- 1833, aus L i e b i g s GicBener Periode; die zweite 
Gruppe aus L i e b i g s Miinchener Zeit umfaBt die Jahre 
1852-1873. Es sind Briefe des Lehrers an seinen, Schiiler, 
des Frwndes an seinen Freund. Ganz besonders die alteren 
Briefe sind von groBem Interesse, da sie einer Zeit entstam- 
men, aus der verhaltnismanig wenig Briefe von L i e b i g s 
Hand veroffentlicht vorliegen. 

Each einer kurzen Besprechung und Charakteristik des 
bisher, veroffentlichten Briefwechscls L i e b i g s rnit W o h - 
l e r ,  B e r z e l i u s ,  S c h o n b e i n ,  M o h r ,  v. D a l -  
w i g k , R e n n i n g u. a. und nach einer einleitenden Be- 
trachtung iiber den Zustand der Chemie im dritten Dezen- 
nium des 19. Jahrhunderts, schilderte Redner die Reise 
der beiden Freunde nach Paris im Herbste des Jahres 1828 
auf Grund der erhaltenen Tagebuchbliltter und alter Fami- 
lienbriefe B u f f s. L i e b i g , der 1828 von tier hessischen 
Regierung zum Studium der Riibenzuckerfabrikation nach 
Frankreich esandt war, fuhrte damals seinen Schiiler und 
Freund zu ?angerem Studienaufenthalt . in Paris bei dem 
Altmeister G a y - L u s s a c ein. Nach der Hcimkehr L i e - 
b i g s setzte ein ziemlich eifriger Briefwechsel ein, der auch 
nach der Riickkehr B u f f s nach Deutschland fortgesetzt 
wurde; aus ihm gab der Redncr zahlreiche Proben zum 
besten. 

Ein besonders hervorstechender Charakterzug L i e b i g s , 
der uns aus allen Briefen entgegenleuchtet, ist seine stete 
Hilfsbereitschaft. Freudig und eifrig steht er seinem jiin- 
geren Freunde zur Seite, befordert seine Plane rnit Rat und 
Tat und setzt alles daran, ihm die Wege zu einer Professur 
in GieBen zu ebnen. Wir horten, um nur einiges herauszu- 
greifen, bald in der L i e b i g eigenen stilistisch durchgebil- 
deten feinen Form, bald in wirrem eiligen Durcheinander - 
dem jeweiligen Auf und Nieder der Stimmung entaprechend 
- von den Verhaltnissen an der Universitilt GieBen, ,,wo 
Misere an der Tagesordnung ist" - horten von der be in- 

- vernahmen vor allen Dingen von dem Wirken und Schaf- 
nenden Zusammenarbeit und Freundschaft mit W 6 h f: e r 

fen des schier rastlos titigen Forschers, wie er sich abmiiht, 
in daa komplizierte Gebiet der Cyanverbindungen Klarheit 
zu bringen, wie er die Hippursiiure darstellt und die Syn- 
these des Harnstoffes aus cyansaurem Ammoniak zu deuten 
versucht, und vieles andere. In  G a y - L u s 8 a c erkennt 
L i e b i g den Meister an, dem er seine chemischen Skrupel 
anvertraut, und von dem er durch B u f f Klarun und Rat  

und ihrem weiten Gewissen in Prioritiltafragen warnt er 
dringend, ,,sie nehmen Mitgeteiltes fur Selbstgefundenes 
auf." 

Dann ist die Korrespondenz fur viele Jahre unter- 
brochen. €hide Forscher wirken zusammen 15 Jahre hin- 
durch in Giefien in vertrautem nachbarlichen Verkehr. Erst 
1852 nach der ubersiedelung L i e  b i g s  nach Miinchen 
setzt der Biefwechsel wieder ein. Sein Charakter ist jetzt ein 
anderer geworden, er ist mehr beschaulicher Natur. Zu- 
niichst erzahlt L i e  b i g  von der Aufnahme, die er in 
Munchen gefunden und kennzeichnet die dortigen Verhalt- 
nisse und Personlichkeiten. Die Besprechung eigener Ar- 
beiten nimmt in den Briefen dieser Periode einen geringeren 
Raum ein, und wenn er dariiber berichtet, so sind es meist 
Probleme allgemeiner Art, deren Behandlung er dem 
Freundc mitteilt, dagegen treten rein prsonliche und Fa- 
milienangelegenheiten, sein Verhaltnis zu anderen Gelehr- 
ten, auch die Besprechung der Geschehnisse jener Zeit mehr 
in den Vordergrund. E k e  Berufung B u f f s nach Miinchen, 
die L i e b i g gern erreicht hatte, wird, infolge einer Ver- 
quickung eigenartiger Umstande, durch die Berufung J o 1 - 
1 y s vereitelt . 
, Der Vortrag wurde wirksam unterstiitzt durch Vor- 
zeigen einer Reihe der L i e b i g schen Originalbriefe, sowie 
einiger unveroffentlichter Briefe W o h 1 e r s , B u n s e n s , 
K o p p s ,  ferner G a y - L u s s a c s ,  D u m a s  und ande- 
rer Gelehrten jener Zeit, deren Inhalt mit dem Thcma in 
Zusammenhang stand, ferner auch durch einige Original- 
photographien von L i e b i g ,  B u f f ,  W o h l e r ,  B u n -  
s en .  

Der Vortr. erntete fur die iiberaus interessanten Ausfiih- 
rungen reichen Beifall. 

Anregende Unterhaltung fesseltc die Anwesenden in ge- 
wohnter Weise noch bis zu spater Stunde. 

erbittet ; aber vor den anderen franzosischen 8 hemikern 

[V. 45.1 

Bezirksverein Pommern. 
In der Monatsversammlung am 13./3. 1913 ist beschlossen 

worden, zu den Monatsversammlungen keine besonderen 
Einladungen mehr rauszusenden, sondern sie nunmehr in 
dem Sitzungskelender der Abteilungen der Zeitschrift fur 
angewandte Chemie anzuzeigen. Der Vorstand bittet da- 
her die Mitglieder des Bezirksvereins Pommern, den Sitzungs- 
kalender regelmaBig nachzusehen. 

VerIag von O t t o  Sprmrr ,  Lelpdg. - Vemntwortllchsr Redokteur Prof. Dr. B. Bas80 w, LeIpdg. - 8prmersche Bnchdruakerei In Leipdg. 


